
新发药业有限公司维生素 B1 智能化改造项目（一期）

环境保护设施竣工及调试起止时间的说明

新发药业有限公司创建于1998年12月，是一家以生产饲料添加剂、食品添加

剂、医药原料为主的高新技术企业。新发药业有限公司现分新、老两处厂址，老

厂区位于垦利区同兴路1号（以下简称“老厂区”），新厂区位于山东垦利经济开发

区东三路以西，康兴路以南（以下简称“新厂区”），两厂区相距3km，总占地约

826亩。山东垦利经济开发区为沿黄合规园区。

根据国家《建设项目环境保护管理条例》及《中华人民共和国环境影响评价

法》中的有关规定，新发药业有限公司于2023年6月委托山东胜旭项目管理有限

公司编制完成了《新发药业有限公司维生素B1智能化改造项目环境影响报告书》，

并于2023年7月7日取得了《关于新发药业有限公司维生素B1智能化改造项目环

境影响报告书的批复》（东环审[2023]52号）。

项目于2023年7月10日开工建设，2024年12月5日建成，建设项目调试起止时

间2024年12月6日～2025年8月15日。

根据《建设项目环境保护管理条例》（国务院令[2017]第682号）以及《建设

项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规环评[2017]4号）相关规定的要求，现

将本项目竣工日期及调试日期向社会公开，我公司将依法积极开展建设项目竣工

环境保护验收。

项目污染物产排情况及环保设施建设情况：

废气：

新建车间：

101车间焦炭受焦及排渣过程废气经集气罩收集，并经袋式除尘器除尘后通

过经一根高30m排气筒DA031排放。解析废气进入厂区天然气熔盐炉焚烧后排放；

扩建车间：

钠代工序投料废气经袋式除尘器处理后引入RTO系统处理后废气通过

DA011排放；干燥器周围密闭收集废气经“一级碱喷淋”处理后经一根30m排气

筒DA004排放

烯胺工序离心间废气密闭收集后经过“一级碱喷淋吸收+一级水吸收”后通



过1根30m排气筒DA005排放

嘧啶工序离心间废气密闭收集后经过“一级水喷淋”后通过1根30m排气筒

DA006排放；

硫代硫胺工序氯代废气、排氯废气及分层釜废气经过“降膜吸收+一级碱喷

淋+一级水喷淋”后通过1根25m排气筒DA009排放；压滤机密闭间废气经收集后

通过“一级水喷淋”后引入1#RTO系统处理，处理后废气经DA011排放；

硝酸硫铵工序氧化废气和中和釜废气经过“一级碱喷淋+一级水喷淋”后引

入1#RTO系统处理，处理后废气经DA011排放；

硝酸硫铵车间三效蒸发废气通过一级水吸收后引入1#RTO系统处理，处理后

废气经DA011排放；

硝酸硫铵车间离心机密闭间废气密闭收集后经“一级碱喷淋+一级水喷淋”

处理后引入1#RTO系统处理，处理后废气经DA011排放；

盐酸硫铵车间烘干废气采用“除尘器+冷凝+降膜碱洗收”后通过1根25m排

气筒DA007排放；其他工艺废气经“降膜碱洗收”引入1#RTO系统处理，处理后

废气经DA011排放；

其余工艺废气经预处理后引入1#RTO装置，不再进入锅炉焚烧，RTO焚烧烟

气经“喷淋冷却塔+碱液喷淋吸收”后通过1根35m排气筒DA011排放；。

依托的储罐区中，部分储罐废气经一级碱喷淋后送入厂区锅炉焚烧，焚烧后

通过DA001排放；其余储罐废气经一级碱喷淋后送入厂区1#RTO装置，焚烧后通

过DA011排放；

污水处理站废气通过上方集气罩收集后，由引风管道引至除臭处理装置

(UASB和UHSB污水工序产生的废气经三级水喷淋吸收，其余工序经二级水喷淋

吸收)处理后进1#RTO焚烧，处理后的废气通过DA011排放。

危废间废气经管道收集后送至厂区1#RTO焚烧，处理后的废气通过DA011排

放。

MVR预处理废气通过进入预处理锅炉燃烧，燃烧废气通过DA016排放，MVR

蒸馏废气引入1#RTO装置焚烧，焚烧烟气通过DA011排放。

废水：

改扩建项目产生的废水包括：工艺废水（造气循环水处理系统废水、气液分



离罐废水、烯胺工序离心废水、硫代硫胺压滤废水、硝酸硫胺三效废水、甲醇回

收塔废水）、喷淋废水、锅炉排污水、循环水站排污水、地面（设备）冲洗废水、

真空泵废水、软水制备排水、生活污水、化验废水、初期雨水。

其中烯胺工序离心废水，由于工艺变更，离心废水中几乎不含有邻氯苯胺，

不再经过预处理装置，直接进入MVR进行处理，处理后废水进入厂区污水处理

站处理。经此变更，将废水中的主要杂质邻氯苯胺回收再利用，减少了废物的排

放，提高了邻氯苯胺的利用率，提高了产品的经济效益。

由于氯代工艺变更，采用无水氯代工艺，不再添加小苏打和水，此工序不再

产生废水，因此本次验收不再对其进行识别。

废水由于甲醇回收工艺变更，因此甲醇回收塔废水有机物含量减少，不再进

入废水预处理装置进行活性炭吸附，直接进入MVR进行处理，处理后废水进入

厂区污水处理站处理。

综上，项目高盐废水（烯胺工序离心废水、甲醇回收废水）进入MVR装置

预处理，处理后废水与其他废水一同进入厂区污水处理站。

本项目主要噪声源为引风机、鼓风机、机泵类等设备，采取了购买低噪声设

备，消声、减振措施。

根据建设项目产生的物质（除产品、副产品外），项目涉及的固体废物主要

包空分固废、灰渣、脱硫催化剂、废水解剂、废脱氧剂、废吸附剂、各类蒸馏残

渣、压滤废盐、废活性炭、除尘器粉尘、废布袋、化验废物、废机油、废含油抹

布、手套、未沾染危化品的废包装物、沾染危化品的废包装物、生活垃圾等。其

中脱硫催化剂、废水解剂、废脱氧剂、各类蒸馏残渣、废活性炭、化验废物、废

机油、废含油抹布、手套、沾染危化品的废包装物为危险废物。

甲酰嘧啶工序氯化钠盐、MVR蒸馏工序的氯化钠盐，目前企业正在委托鉴

定，鉴定结果未出具之前，按照危废进行管理。

脱硫催化剂、废水解剂、废脱氧剂委托有资质单位处置，其余危险废物均送

至老厂区250t/d的危废焚烧炉进行焚烧。目前该焚烧炉已经通过验收并正常运行。

新发药业有限公司

2024年 12月 6日
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